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Osnovni podaci za masinu 



Masa rotora: 

0.1 - 1.5 kg. 
Maksimalni precnik rotora: 

110 mm. 
Precnik osovine rotora: 

4-20 mm. 
Rastojanje izmedu oslonaca: 

25 - 150 mm. 
Tip oslonaca: 

Dva para, izmenljivi. 

Par sa kuglicnim lezajevima, 

Par sa teflonom. 



Merna osetljivost: 

Dva opsega xl i xl 0, 
auto. 

Kvalitet balansiranja: 

Ql prema VDI 2060. 
Pogonski sistem: 

DC motor sa PWM 

regulacijom. 
Brzina obrtanja rotora: 

3000 - 3200 rpm. 
Napajanje: 

220V, 50Hz, 50W 

Min. napon mreze: 187V. 



Dimenzije masine: 

350x510x210 mm. 

Tezina: 15 kg. 
Dimenzije merne konzole: 

180x285x80 mm. 

Tezina : 2.5 kg. 
Efikasnost rada: 

1 -5 min, zavisno od nacina 

balansiranja, uvezbanosti 

operatora i stanja rotora. 
Radni uslovi: 

Sobni uslovi. 
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BALANS MASINA 

ZA TURBO KOMPRESORE 



Uvod 

Ova balans masina je dvostranog tipa sa mekim osloncima. Pokazije polozaj 
(ugao) i velicinu debalasa obe strane odjednom. Za merenje vibracija rotrora i 
upravljanje masinom, uptrebljen je mikroprocesor. 

Oba oslonca su podesljiva po visni i sirini . Takode postoje i aksijalni granicnici koj 
sprecavaju setanje rotora uzduz njegove ose. 
Priprema rotora 

Na turbinu ili drugi pogodno mesto se nanosi korektorom bela linija sirine oko 
5mm. Na osovini ne sme biti ostecenja kako na mestu oslonca, tako i na celu 
osovine jer unosi gresku u radu. Ukoliko ne moze da se izbegne ostecenje, 
potrebno je da se na mesto kuglicnih lezajeva navuku unutrasnji prstenovi od 
odgovarajucih kuglicnih lezajeva (u slucaju rotora el. motora). 
Izborkorekciie (popravke debalansa) 

Izbor se vrsi tasterom oznacenim sa "C". Pritiskom na taster pale se crvena ili zelena 
dioda. Crvna dioda oznacava popravku debalansa skidanjem materijala 
(busenje, glodanje), a zelena poravku dodavanjem materijala (balans masa, 
klinovi). Ako je upaljena zelena doda, na krugovima sacinjenim od svetlecih 
doida bice upaljene sve osim jedne koja pokazuje polozaj gde treba dodati 
materijal. Ukoliko je upaljena crvena dioda, na krugovima bice upalja samo po 
jedna dioda i ona oznacava mesto sa koga treba skinuti materija. Taster "C" se 
moze pritisnuti i poslezaustavljanja motora. 
Postupak balansirania 

Postaviti rotor na oslonce, nivelisati i postaviti aksijalne granicnike. Namestiti 
polugu optickog sistema na udaljenosti 5-1 5 mm tako da plavi LED osvetljava 
reper a da crveni LED reaguje na prolaz repera. Zatim namestiti pogon 
tako da kais ide priblizno sredino rotora. Pritisnuti taster oznacen sa 
"ON" i dugmetom za regulaciju motora podesiti broj obrtaja. 
Desni displej ce odmah da pokaze 3.00 sto je potrebni broj 
obrtaja (3.000 o/min). Na levom displeju ce se 
ocitavati postignuti broj obrtaja. Desni krug dioda se 
pali u skladu sa okretanjem dugmeta motora i 
pokazuje snagu koju daje motor od 0 do 1 00% (pun 
krug). Levi krug dioda prati postignuti broj obrtaja. 
Kada je upaljena polovina, broj obrtaja je postignut i 
na displeju treba da je 3000 do 3200 o/min. Kada 
bude postignuta brzina, ugasice se svi displeji i 
krugovi sa diodama i masina pocinje merenje. Posle 
nekoliko sekundi motor ce se zaustaviti i upalice se 
displeji i krugovi sa diodama sa rezultatom merenja. 
Sada mozemo da pristupimo smanjenju debalansa. 
Prvo smanjujemo na strani koja pokazuje vecu 
amplitudu. Vracamo rotor na mesto i startujemo. 
Proveravamo brzinu ukoliko je potrebno i cekamo da 




se merenje zavrsi. Vidimo ucinak i na osnovu toga 
pristupamo daljem smanjenju debalansa. 
Odredivanie polozaia debalansa 

Na krugovima sa svtlecim diodama su sa gornje strane 
oznaceni nulti polozaji. Kada se motor zaustavi, uzmemo 
turbinu u ruku i okrenemo desno radno kolo prema sebi, ali 
da je reper gore. Tada "nanisanimo" turbinom u desni krug 
dioda (da se nulti polozaj na krugu sa diodama poklopi sa 
reperom) i prenesemo ugao upaljene (ili ugasene, zavisno 
od izbora korekcije) diode na rotor. Za levu stranu turbinu 
okrenemo tako da ka levom krugu bude okrenuto levo radno 
kolo i opet prenesemo ugao. 
Poruke sa dipleia 

Levi displej pokazuje LOU a desni 3.00. Ovo znaci da je broj 
obrtaja ispod 1 000 o/min. 

Levi displej pokazuje No, a desni OPt. Ovo znaci da nije 
podesena optika, odnosno da treba podesiti polugu optike. 
Ukoliko se ne podesi optika, masina ce se iskljuciti sama. Pri 
ovome moze doci do nepravilnog paljenja i gasenja levog 
kruga dioda. 

Treperenje levog ili desnog displeja ili oba zajedno desava 
se kada je pokazivanje debalansa manje ispod 
programirane vrednosti, sto znaci da je balansiranje 
zavrseno. 

Levi displej pokazuje OFF znaci da je rad masine zaustavljen 
ponovnim pritiskom na taster "ON". 

Vazno 

Pre svakog stavljanja turbine ili rotora, obavezno obrisati 
krajeve turbine/rotora i oslonce, a zatim kapnuti malo ulja. 
Ukoliko izmerene vrednosti veoma variraju, treba da se 
pogonski kais vise zategne jer turbina pocinje da se ljulja. 
Ukoliko turbina ili rotor vuce jako u jednu stranu, treba pogon 
da se podigne tako da kaisevi sasvim izgube kontakt sa 
osovinom, a zatim ponovo spusti i zategne. 

Kada se koriste bocni granicnici treba da se stavi kuglica u 
rupu osovine rotora (ako je ima). 

Ako turbina ne moze da postigne potreban broj obrtaja, 
treba da se kais vise zategne ili da se odmasti osovina 
turbine. 

Aluminijumska strana turbine pri stavljanju na masinu treba 
da bude na desnoj strani da se nebi preturila. 



